
u	beidseitige Rotation von 260°

u	optimale Bauteilzugänglichkeit

u	minimaler Verschleiß

u	maximale Präzision

„Die neue Dimension des wendigen Schweißens.“

EC O.tor ch

DINSE – rundum gut schweißen.
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Außerordentlich drehbar

Mit seiner 260° Rotation zu beiden Seiten in der 
sechsten Achse spart der ECO.torch Zeit und  
Programmieraufwand beim Kurvenschweißen und 
ermöglicht eine optimale Bauteilzugänglichkeit – 
auch in engen Konstruktionen und komplizierten 
Geometrien.

Richtig robust

Das hochtorsionsbeständige kompakte Schlauch-
paket zeichnet sich durch einen sehr geringen  
Verschleiß und somit eine hohe Standzeit und  
lange Wartungsintervalle aus.

Innovativ gekühlt

Die DINSE Zweikreis-Flüssigkühlung  
durchströmt den Pistolenkopf in voller  
Länge in ringförmig angeordneten  
Längskanälen. Kontaktspitze und  
Gasdüse werden parallel gekühlt.  
Alternativ ist eine gasgekühlte  
Variante verfügbar.

Einfach umzurüsten

Der modulare Aufbau des ECO.torch  
erlaubt einen problemlosen und schnellen  
Austausch des Pistolenkopfes sowie der  
Schlauchpaketkomponenten.

Absolut zuverlässig

Um bei unterschiedlichen Bauteilen die Naht  
zu finden, verfügt der ECO.torch über einen  
Gasdüsensensor. 

MIG/MAG Schweißen ist ein komplexer Prozess – erst recht in der auto-
matisierten Fertigung. Verfügbarkeit, Flexibilität und Wirtschaftlichkeit 
sind hier die Maßstäbe, an denen ein Schweißsystem gemessen wird. 

Der ECO.torch für alle gängigen Hohlwellenroboter ermöglicht mit seiner 
beidseitigen Rotation höchste Produktivität bei minimalem Verschleiß.  
Er ist als starre oder flexible Variante mit 15° Auslenkung erhältlich –  
optional mit Schutzmodul für Sicherheitsabschaltung.

DINSE G.m.b.H. . Tarpen 36 . 22419 Hamburg . Telefon: +49- (0)40-658 75-0 . Fax: -200 . info@dinse-gmbh.com . www.dinse-gmbh.com

260°

Die Leistungsdaten sind abhängig von den verwendeten Pistolenköpfen.  
Für eine individuelle Produktberatung kontaktieren Sie uns gerne.
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DRAHTBREMSE DIX WB 1 / DIX WB 2

„Beim Erfassen der Bauteillage alles unter Kontrolle behalten.“

Dinse - Schweißen auf den Punkt gebracht.

 ► für Roboteranwendungen

 ► präzise Detektion der Schweißnaht

 ► konstanter Stickout 

 ► Verwendung gängiger Drähte
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DIX WB 1 Drahtdurchmesser:    0,8 – 1,6 mm

DIX WB 2 Drahtdurchmesser:    1,8 – 2,2 mm

Moderne Roboteranwendungen in der Schweißtechnik erfordern 
ein hohes Maß an Präzision. Neben der Dokumentation der ver-
schiedenen Schweißparameter gibt es mechanische Notwendig-
keiten, die Förderung des Schweißdrahtes zu steuern. 
Ein Baustein hierfür ist die DINSE Drahtbremse DIX WB 1 / WB 2. 
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Präzises Messergebnis

Durch frei programmierbare Bremszyklen 
hält die Drahtbremse den Draht fest – und 
das immer in der exakt gleichen Position. 
So kann eine sichere Berechnung der 
Schweißnahtlage erfolgen.

Maximale TCP Sicherheit

Die Drahtbremse garantiert einen absolut 
konstanten Stickout des Schweißdrahtes. 
Dadurch behält der Roboter während des 
gesamten Messprozesses den genauen TCP.

Vielseitige Anwendung

Mit der DIX WB 1/2 behalten Sie Ihren 
Draht im Griff – auch bei unterschiedlichen 
Drahtdurchmessern. Das macht die Draht-
bremse so vielseitig in ihrer Anwendung.

Einfaches Umrüsten

Für alle Anwendungen mit taktilem Sensor 
ist die Drahtbremse ideal. 
Sie kann mitsamt der Garnitur gekauft und 
blitzschnell in das System integriert werden.

Technische Daten:
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Garnituren RETZ 620
ECO.torch für Hohlwellenroboter
Systemdefinition

Benennung

A Länge abhängig von der 
 Position des Drahtvorschub

1 Pistolenkopf

2 Drehmedium
 F mit Auslenkung / S ohne Auslenkung

3 Adapterflansch, ADFRD 
 Abhängig vom Robotertyp

4 Garnitur

5 Medien-Anschluss, REMA 
 Abhängig vom Drahtvorschubtyp, Mindestabstand bei REMA 100 SAZ 100 mm

6 Drahtvorschub

7 Schutzmodul, REMO

8 Anschlusskabel, REAK

Von der Serienausstattung abweichende Varianten auf Anfrage.

Hinweis: 
Drahtführungsspiralen, Drahtführungskapillaren und Service-Werkzeuge finden Sie im Kapitel 
Werkzeuge und Zubehör.
Bestellbezeichnungen und Informationen zu den Systemkomponenten finden Sie im entspre-
chenden Kapitel.

Anwendung

Für alle gängigen Hohlwellenroboter.

Für DINSE Pistolenköpfe 
flüssiggekühlt
DIX METZ 52x/59x/54x/56x/57x

Für Drehmedien
flüssiggekühlt
RETZ 641 F(S)

7 8

Hinweis: 
Informationen zu den Pistolenköpfen finden Sie im 
Kapitel MIG/MAG Automation - Pistolenköpfe.

Pistolenkopf METZ und MES 300/500 Anwendungsbeispiel

> 30 mm
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Garnituren RETZ 620
ECO.torch für Hohlwellenroboter
Systemkomponenten ohne Drahtvorschub

Benennung Abmessungen Bestellbezeichnung Artikelnummer

1 Drehmedium
 Flexible Ausführung, maximal 15° Auslenkung

DIX RETZ 641 F 687342001

Drehmedium
Starre Ausführung, ohne Auslenkung

DIX RETZ 641 S 687332001

2 Garnitur
Die Garniturlängen [_] sind vom Robotertyp abhängig

DIX RETZ 620-_ _ 630136001_ _ _

3 Adapterflansch
Der Adapterflansch [_ _] ist vom Robotertyp abhängig

DIX ADFRD 63_ _ 6870034_ _

4 Drahtführungsspirale ø 2,2 mm/2,0 m DIX DS 4/2,2-2,0 623000320

Optionen:

Schutzmodul
Für Sicherheitsabschaltung im Drahtvorschub DIX WD 650 X,
 nur montiert lieferbar, ohne Abb.

DIX REMO 100 719283100

Schutzmodul
 Für Sicherheitsabschaltung im externen Gehäuse, ohne Abb.

DIX REMO 101 719283103

Anschlusskabel, Ohne Abb. DIX REAK 100-10 738090110

Zubehör:

5 Kontaktklemme
Zur Ausrüstung von Roboter- und Automatengarnituren für 
Gasdüsensensor - Funktion

DIX K 180 ME 687311011

Von der Serienausstattung abweichende Varianten auf Anfrage.
Für alle gängigen Drahtvorschubsysteme.

1 2

3 4

Anwendungsbeispiel

5
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Garnituren RETZ 620 WB mit Drahtbrems-System
ECO.torch für Hohlwellenroboter
Systemdefinition

Benennung

A Länge abhängig von der 
 Position des Drahtvorschub

1 Pistolenkopf, komplett

2 Drehmedium mit Drahtbrems-System
 F mit Auslenkung / S ohne Auslenkung

3 Adapterflansch, ADFRD
 Abhängig vom Robotertyp

4 Garnitur mit Drahtbrems-System

5 Medien-Anschluss, REMA / Power Pin
 Abhängig vom Drahtvorschubtyp, Mindestabstand bei REMA 100 SAZ 100 mm

6 Drahtvorschub

7 Anschlusskabel, REAK

Schutzmodul, REMO 100 
Montiert im Dinse Drahtvorschub

Von der Serienausstattung abweichende Varianten auf Anfrage.

Hinweis: 
Drahtführungsspiralen, Drahtführungskapillaren und Service-Werkzeuge finden Sie im Kapitel 
Werkzeuge und Zubehör.
Bestellbezeichnungen und Informationen zu den Systemkomponenten finden Sie im entspre-
chenden Kapitel.

Anwendung

Für alle gängigen Hohlwellenroboter.

Für DINSE Pistolenköpfe 
flüssiggekühlt
DIX METZ 52x/59x/54x/56x/57x

Drehmedium mit integriertem Draht-
brems-System

Für Drehmedien
flüssiggekühlt
RETZ 641 F(S)WB1 7

Hinweis: 
Informationen zu den Pistolenköpfen finden Sie im 
Kapitel MIG/MAG Automation - Pistolenköpfe.

Pistolenkopf METZ und MES 300/500 Anwendungsbeispiel

> 30 mm
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Garnituren RETZ 620 WB mit Drahtbrems-System
ECO.torch für Hohlwellenroboter
Systemkomponenten ohne Drahtvorschub

Benennung Abmessungen Bestellbezeichnung Artikelnummer

1 Drehmedium, für Draht-ø 0,8-1,6 mm
 Flexible Ausführung, maximal 15° Auslenkung

DIX RETZ 641 F/WB 1 687341001

Drehmedium, für Draht-ø 0,8-1,6 mm
Starre Ausführung, ohne Auslenkung

DIX RETZ 641 S/WB 1 687331100

2 Garnitur
Die Garniturlängen [_ _] sind vom Drahtvorschub und 
Robotertyp abhängig

DIX RETZ 620-_ _/WB 630137_ _ _ _ _ _

3 Adapterflansch
Der Adapterflansch [_ _] ist vom Robotertyp abhängig, 
ohne Abb.

DIX ADFRD 63_ _ 6870034_ _

4 Drahtführungsspirale ø 2,2 mm/2,0 m DIX DS 4/2,2-2,0 623000320

Optionen:

Schutzmodul
 Für Sicherheitsabschaltung im externen Gehäuse, ohne 
Abb.

DIX REMO 101 719283103

Anschlusskabel, Ohne Abb. DIX REAK 100-10 738090110

Von der Serienausstattung abweichende Varianten auf Anfrage.
Für alle gängigen Drahtvorschubsysteme.

1 2

3 4




